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WYBOR URZADZEN

PROCES MIG/MAG
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WYBOR URZADZEN

PROCES MIG/M

STAL - STAL NIERDZEWNA - ZELIWQO - ALUMINIUM - NAPAWANIE

;§ SG2 @ <1.6mm
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POWERTEC®505S &LF24M
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WYBOR URZADZEN

CIECIEPLAZM/

ALUMINIUM - STAL - STAL NIERDZEWNA

WYMAGANE
SPREZONE POWIETRZE

@ Stykowe
(kontaktowe)

— _6_ 40 mm (stal)

@ Bezstykowe

Tomahawk®1538 (dystansowe)
| @ Zfobienie
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KOMPRESOR WEASNY
EWNETRZNY



WYBOR URZADZEN

PROCES MMA

STAL - STAL NIERDZEWNA - ZELIWQO - ALUMINIUM - NAPAWANIE
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AUTOMATYCZNA FUNKCJA ARC FORCE
ORAZ FUNKCJA ZAPOBIEGAJACA PRZYKLEJANIU ELEKTRODY W STANDARDZIE
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WYBOR URZADZEN

PROCES TIG
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WYBOR URZADZEN

PROCES TIG

ALUMINIUM - STAL - STAL NIERDZEWNA
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THE WELDING EXPERTS®

www.lincalnelectric.pl

POLITYKA OBStUGI KLIENTA

na podstawie najlepszych informacji, jakie

zastosowania naszych produktéw w jego konkretnym przypadku. Odpowic

posiadamy w danym momencie. Jednak Lincoln Electric nie jest w stanie zagwarantowat tego rodzaju porad i nie ponosi odpowiedzialnosci za tego rodzaju
informacje czy porady. W odniesieniu do tego rodzaju informadji i porad nie udzielamy zadnego rodzaju ¢ji, w tym takze i przydatnosci
ego rozwigzania do okreslonego Z przyczyn praktyc nosi¢ odpowiedzialnoéci za aktualizacje prawki infor-

nacji czy rad, ktdre kiedys byty udzielone, jak ro odniesieniu do

naszych produktow

Lincoln Electric jest odpowiedzialnym producentem, ale wybér
klienta i wyfacznie klient jest za to odpowiedzialny. Wiele czynnikd
typdw metod produkcji i wymagan serwisowych. Zastrzegamy sobie pra
w momencie druku i zgodne ze stanem naszej najlepszej

yniki osiggniete przy zastosowaniu réznych
rte w niniejszej publikacji sg aktualne

v poza kontrolg Lincoln Electric ma wptyw na

zmian. Informacje

dzy.

Wszystkie aktualne informacje mozna znalez¢ na stronie www.lincolnelectric.com




