ELECTRIC
THE WELDING EXPERTS®

u.lu\lcom .




ELEKTRODY SPAWALNICZE .=V e0~u

I l l
(
|

A [ A

Zasadowe™** «odpornosc na «odpornosé na
l l | |

warsztaty, $lusarstwo, Linox308L Linox316L
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* Brak wymagan odnosnie wtasnosci mechanicznych i udarowych
** Wymagane specjalne wtasnosci mechaniczne i udarowe (KCV)
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TABELA WYBORU

STAL

Elektrody Rutylowe

Materiaty malowan Pozycje

tatwos¢ spawania

ELEKTRODY SPAWALNICZE

® - Elektroda ogéInego przeznaczenia, do spawania we wszystkich pozycjach 71,6 32,0 32,5 73,2 250 - 300 Pudetko kartonowe,
0 M N IA 46 - Przeznaczona do spawania ,,czystych” stali konstrukcyjnych E6013 e ﬁ @ e Eﬁ e 94,0 @5,0 350 - 450 takze19kg
® - Do spawania we wszystkich pozycjach, tacznie z pionowa z gory na dét 72,5 03,2 :
PANTAFIX - Miekkituk, odpowiedni do wzglednie clenkich blach i wypetniania szerokich szczelin E6013 e ®® 1) #4,0 §5,0 300-350 Pudetko kartonowe
® - Do spawania we wszystkich pozycjach, doskonate wtasciwosci przy spawaniu z géry na dét 72,5 @3,2
SUPRA - Doskonata do pomalowanych lub zardzewiatych blach stalowych E6013 6%% 6%% 66 24,0 35,0 350 Pudetko kartonowe

Elektrody Zasadowe

- Doskonata spawalno$¢ nawet w pozycjach wymuszonych

Dosuszanie

- Dobra udarnos¢ ponizej -40°C E7018 od 2do 6 godzin 22,53,2 350 - 450 Pudetko kartonowe
) o $4,0 75,0
- Odpowiednia do spawania stali o podwyzszonej wytrzymatosci ‘ﬂ’]ﬁfgngizg (et
- Elektroda o bardzo niskiej zawartosci wodoru A
CONARC®49 - Doskonate wiasciwosci spawalnicze przy spawaniu we wszystkich pozycjach, niemal bez odpryskow, E7018 HAR @@ p,%;:#ngvsgh] %ﬁ@ gj"g ggf) 350 - 450 Pudeik?l]l;:%%owe/

STAL WYSOKOSTOPOWA

doskonate zwilzanie i petna kontrola jeziorka spawalniczego

- Elektroda do spawania stali wysokostopowej typu 304 L lub réwnowaznych, we wszystkich pozycjach

Materiaty malowane Pozycje
lub pokryte rdza wymuszone (rura)

tatwosc spawania

$ci [mm.

Dtugosci (mm)

Pakowanie

- Gadkie lico spoiny, minimalne odpryski i wysoka odporno$¢ na porowatos¢ - 72,0 32,5 33,2 300 - 350 Pudetko kartonowe /
LINOX 308'— - Dobre zwilzanie Scianek bocznych, brak podtopier, fatwo usuwalny zuzel E308L-17 E%E 6 666 4,0 5,0 450 rotech™
- Dostepna réwniez w opakowaniu prézniowym PROTECH™
® - Elektroda do spawania stali wysokostopowej typu 304 L lub réwnowaznych, we wszystkich pozycjach - 21,502,0 32,5 250 - 300 Pudetko kartonowe
AROSTA®304L . wsk0£a+adodporr)qs'f r;(a korpzje.wds’rul;ov?sru agresywnym, takim jak kwas azotowy E308L16 6 6%% 66 3,2 94,0 25,0 450 +folia PE/Linc Can/SRP
+ VWysoKka 00pornosc na korozje migazykrystaliczng 2,0 32,5 03,2 300 - 350 Pudetko kart
LIMAROSTA®304L - Gtadkie lico spoiny, tatwo usuwalny zuzel E308L-17 @%ﬁ @ %%@ o 4,% g5% 450 + fo|li]a PE ?Lizrc EQR‘?’ERP
. El)relétkr_udlg do spawania §ta|i wysgkostl?powej tlz/pud316 L lub réwnowaznych, we wszystkich pozycjach 020 0250 Pudetko k ;
- Gfadkie lico spoiny, minimalne odpryski i wysoka odpornos¢ na porowatos¢ § 2,0 32,5 03,2 300 - 350 udetko kartonowe
LINOX 316'— - Dobre zwilzanie $cianek bocznych, brak podtopien, fatwo usuwalny zuzel E316L-17 @ﬁﬁ @ ﬁﬁ@ 4,0 (45,0 450 Protech™
- Dostepna réwniez w opakowaniu prézniowym PROTECH™
® - 21,5 @2,0 42,5 250 -300 Pudetko kartonowe
AROSTA®316L . Elektroda dos g\[rjvania stali wysokostopowej typu 316 L lub rownowaznych, we wszystkich pozycjach E316L-16 ﬁ ﬁﬁe 6ﬁ 3,2 #4,0 35,0 350 +folia PE/Linc Can/SRP
- Zawartos¢ molibdenu min.2,7% Linc Pack/ Pudetko
LIMAROSTA®316L - Gtadkie lico spoiny, fatwo usuwalny zuzel E316L-17 (=1—17) @ (=1]7) ﬂﬂ;g 3‘2‘18 gé;’é §gg - 3{;8 karto/nﬁivr\],s Eafgna PE
. E;Jt Il(ov%o-zasadowa elektrlnda vt\jlysokkostupom{(a CrdNi do wykonywania warstw buforowych Pudetko k ;
- Gtadkie lico spoiny, minimalne odpryski i wysoka odpornos¢ na porowatos¢ ~ R udetko kartonowe
LINOX 309'— - Dobre zwilzanie Scianek bocznych, brak podtopier, fatwo usuwalny zuzel E309L17 @%6 6 66@ 92,513,284, 350 -400 Protech™
- Dostepna réwniez w opakowaniu prézniowym PROTECH™
® - Rutylowo-zasadowa elektroda wysokostopowa CrNi do wykonywania warstw buforowych - 2,532 Pudetko kartonowe
AROSTA®3095 -Dos| a[wanga stali WP]’]SOkOtStIOPEWIVCth ze stalanr\]i niestopowymi oraz wykonywania warstw granio- E309L16 6 6%% 66 24,0 95,0 350 +folia PE/SRP
wych (przetopowych) w stalach platerowanyc 2,0 82,5 300 - 350 Pudetko kart
LIMAROSTA®309S - Odpowiednia do wykonania warstwy przetopowej w stali AISI 304LN E309L-17 6%% 6 66 ggg g4,% (35,0 450 + foﬁla SE ?Li?]rc Egg‘;ngP
- Opracowana specjalnie do tgczenia stali trudnospawalnych takich jak ptyty pancerne, stal Linc Pack/ Pudetko
LIMAROSTA®312 austenityczna manganowa? stal wysokoweglowa E312-17 (=1—]~] () @@ ﬂz&%zé%s'z 300 - 350 kartonowe + folia PE
- Doskonata do spawania naprawczego | |
Kota dzwignic i wozéw ko-
. . T L - Inianych, kota faricuchowe
® - Do wytwarzania napoin odpornych na $cieranie, bez pekniec, o twardosci 55-57HRC IM-BE-(* metal pa ! f : 3,2 04,0 R :
WEARSHIELD®MM - Przeznaczona do zastosowar, gdzie wystepuje toczen?e, élizganiei cieranie metalu o metal E2-UM-55-G" | metal ;ﬁ;gpb;"t\’%c%roggag?enéic:rlﬁb’row EE 75,0 @6,0 350 - 450 Linc Pack/ Tuba PE
czerpakow’e
Kleszcze do wlewkow,
- Zapewnia odpornos¢ na Scieranie przy kontakcie metalu z podtozem gruntowym MG lemiesze zgarniaki,
WEARSHIELD®ME - Stosowana do stali niestopowych i niskostopowych, austenitycznych manganowych E10-UM-60- | metal | oo ainice walcarki, sruby (=]~ 3,2194,0 @5,0 450 Tuba PE
; a ! GRZ grunt | i carkl, orudy
i austenitycznych nierdzewnych |eg|owe, zsypnie w gérnictwie
weglowym
- Elektroda niklowa do spawania naprawczego zeliwa z grafitem ptatkowym, ciagliwego i pofaczen R
REPTECCAST1 zeliwa ze stala ENi-Cl zeliwo (=1~ 92,503,204,0 300350 Linc Pack / Tuba PE
- Wytwarza plastyczng spoine
- Do spawania naprawczego zeliwa szarego, ciggliwego i pofaczen zeliwa ze stalg . - 300 -350 :
REPTECCAST 31 - Doskonate przewodzenie pradu dzieki zastosowaniu bimetalowego rdzenia ENiFe-Cl zeliwo ﬁﬁﬁ #2,503,2 04,0 400 Linc Pack/ Tuba PE
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DRUTY MIGLITE/PROSZKOWE

SCHEMAT WYBORU

WIRIUT Y LINRE

STAL STALNISKOSTOPOWA STALWYSOKOSTOPOWA

e
= = —— — |

C [ )

X

=

— G624M G694M G894M AISi5

1 1
oS Ultramag®SG3 Ultramag® Twardo$¢ 600HRC
Il-l_-l' = — Standardowa jakos¢ Standardowa jakosc
® ®
w9 ! L LNM28  LNMMoNi  LNMMoNiVa LNMMoNiCr  LNM304LSi LNM3teLsi  Superglaze® - Superglaze LNM420FM
o <o Supramig Ultra® Supramig®
H : E‘ Najwyzsza jakos¢ Najwyzsza jakosc¢
; = 0 I I Potgczenie roznych gatunkdw stali
8 3 Supramig Ultra®CF Supramig®CF (na przyktad stal wysokostopowa ze stala
gt: = E Bez powtoki miedziowej Bez powtaki miedziowej niskostopowa) Warstwa buforowa
<C - | | T—
(=) = . - — ==
=295 Supramig Ultra®HD Supramig®HD NM309) LNM307
ﬁ E = Wysoka wydajnosc Wysoka wydajnosc —
W N < stapiania stapiania
> > =
EEE
¥ X U
o = s
tI—D DRUTY PROSZKOWE
x x &
w8
i Outershield®MC710-H °
Drutproszkowydqspawar}iawos’ronie gazu ‘
9 MO N i Cor-A-Rosta®304L Cor-A-Rosta®316L LINCORE®55

Samoostonowy
Outershield®71E-H
Drut proszkowy o rdzeniu rutylowym do spawania
w ostonie gazu (mix) we wszystkich pozycjach

LINCORE®60-0

Samoostonowy

Outershield71IM-H
Drut proszkowy o rdzeniu rutylowym do spawania
w ostonie gazu (CO, lub mix] we wszystkich pozycjach

Innershield® NR® 211MP
Drut proszkowy samoostonowy
do spawaniawe wszystkich pozycjach
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TABELA WYBORU

Srednice
[mm)

DRUTY MIGLITE/PROSZKOWE

0 Pakowanie 0 Pako
L . . Szpula 5200 /=4 - Spawanie stali odpornej na korozje atmosfe-
- Do zastosowan pétautomatycnzego i automatycznego spawania | 90,6 80,8 |"¢3007B300 vezne .
ULTRAMAG® . Wysgk‘a Wydajtﬂ%?fh d?blgier;ru]o?a\iflva‘me(LjirLrJtukllv\Vcasowosm ER705-6/3Si1 m@im 6 | Beczka = LNM28 . Z\gwiera niewielka domieszke miedzi, zapobie- GZMN3NiCu | 21,0012 | SzpulaB300
spawalnicze, stabiiny fuk' mata 1105C 00prysko =2 Accutrak E gajaca utlenianiu spoiny
- Do spawania stali kanstrukcyjnych (wytrzymatos¢ na rozcigganie =] O - Do spawania stali o wysokiej wytrzymatosci 1aB300/
do 590 N/mm?) = =S i i umownej granicy plastycznoéci do 620 MPa G624M | P08@10 | Szpula B30O
- Doskonate podawanie drutu i bardzo dobre whasciwosci spawalnicze | goggo |S2ZpulaS300 /Tl = LNM MonNi .Dobra udaJr%r)s'(' p\{'zpy ,4a/oc Mn3NiCrMo 2,2 |Beczka Accutrak
SUPRAMIG® - Skupiony i stabilny tuk z bardzo mata iloscig odpryskow —lepszy  |ER70S-6/3Si1| 'y pry'g B300/Beczkali R >- — — —
wyslad spoiny 2006 | ™ accutrak N4 =] . - Do spawania stali o wysokiej wytrzymatosci G694M $0,8@1,0 | SzpulaB300/
. Pogstawowy drut do zrobotyzowanego spawania MIG/MAG %] = | LNMMoNiVa Lumowne] granicy p‘ﬁ%gg”““ do 690 MPa Mn3NilCrMo | @1,2014 |Beczka Accutrak
i automatyzacji ciezkich prac spawalniczych => - Dobra udarnosc przy
- Doskonate podawanie drutu i bardzo dobre wiasciwosci spawalnicze goggho |SzPula BS300 Do spawania stali o wysokiej wytrzymatosci
@ - Skupiony i stabilny fuk z bardzo mata iloécia odpryskow\ ER705-6/351 | POBL10 " Becska [l H Lumownej granicy plastycznosci do 830 MPa G8I4AM | pqamm> | SzpulaB300
SUPRAMIG®CF : DruEIitvybez povv’r\éki miedziowej ! o .2 Accutrak b’ LNM MoNiCr : Bgg%amaar}ﬁossﬁca\l}vgtaetnﬂr’;et#astitrsgelScllz_Sé\égtE Mn4Ni2CrMo [ p
. BEssk%anma’faen;Jaoasa‘?v‘\llgsi%sg'sﬁf%\éggz{o d‘obre vvéas’dvxlios'ci spawalnicze Mop |SZulasoo/ : ?t%rl?ggSfpsr’;?té?;\r/]?/rctﬁstcri'\l\/i\/&gb~ do spawania D080 | SzpulaBS300/
- Skupiony i stabi ardzo matg iloscig odpryskow. . 1,0 41,2 : i i -4}
SUPRAMIG®HD O i sé krze?nianm?ml/th 19 0dpryskow. ER70S-6/35i1| g B3ggc/ulisac§ka o LNM304LSI - Podwyzszona zawartosc krzemu dla lepszego ER308LS | ;2016 | Beczka Accutrak
- Gtebokie wtopienie i lepsza wytrzymatos¢ zmeczeniowa = zwilzania
- Podstawowy drut do wysokowydajnego spawania heavy duty =q = - Bardzo mata zawartosci Wﬁgla' do spawania p S0l BS300/
o i i i : 0,8 01,0 300
< - Do zastosowan péfautomatycnzego i automatycznego spawania | Bos 08 Sszapou(lja/%%%%/ = S| LNM316LSI . éﬁ?é'ﬁ&%;g‘;g%%ﬂgg?eroemu dla lepszego ER316LSI %1,2 M6 Buaka Aceutrak
= | ULTRAMAG®SG3 - Wysoka wydajnos¢, dobre podawanie drutu i wasciwosci ER70S-3/45i1| 71,0 /Beczka 8 (= Zwilzania
= spawalnicze, stabilny tuk i mata ilos¢ odpryskow 71,26 Accutrak - - - -
=1 o LNM309LSI - Drut lity do spawania stali wysokostopowej ER309LSi 20,8@1,0 | SzpulaBS300/
a . 30 spav'\\l‘?nia szga\i konstrukcyjnych (wytrzymato$c na rozcigganie = z niestopowg M,201,6 | Beczka Accutrak
0 620 N/mm e h (=] - Drut proszkowy do spawania stali wysokosto-
- Doskonate podawanie drutu i bardzo dobre whasciwosci spawalnicze Szpula 5300/ P 'y 40 sp >Lall WysoK
SUPRAMIG ULTRA® - Skupiony Eabiiny fuk 2 bardzo matg llo&ti oapTyEkow —lapsry | ER70S-3/asit fos oo B300/Beczka = N pove wu sionie gzl w pozycji podolne] 304 -
wy! spainy Ul ccutra . i ooy P 1/ zpula
Py s?awowy Yirut do zrobotyzowanego spawania MIGIMAG ;) % CORAROSTA®304L agilwgl\r/]’ruzk&rzlafa ilos¢ odpryskow i fatwo E308LTO0-1/-4 | £1,201,6 BS300
i automatyzacji ciezkich prac spawalniczych ; = - Doskonate podawanie drutu, spefniajace wyma-
. 30 gg[a]vmnia szﬁa\i konstrukcyjnych (wytrzymato$¢ na rozcigganie —1 I gania operatora, znakomity wyglad spoiny
o mm = f - -
- Doskonate podawanie drutu i bardzo dobre wiasciwosci spawalnicze Sz0ula $300/ |<—t < ’ Dguwtep(,t\)’soz;g\avi\édgzsl?‘alvwagzwats}alg\évo\ﬁ%k?%t&
SUPRAMIG ULTRA®CF . Skup‘iodny i stabilny tuk z bardzo mata iloscia odpryskow ~lepszy | Eryos-3/asit %[1),53311,2 EA e 0 = o pédobne] g pozydjip )
wyglad spoiny 201, [ ® Stabi loée Wi -
-Pa”%Eﬁ;’g‘t’wgg{‘éﬁg%f;"ggﬂ@g;ﬁgﬂ?&jﬁﬁ""a”ia MIG/MAG Accutrak S |CORAROSTA®316L agit\]/\‘/lanl\r/]mzkdznglafa ilo¢ odpryskow i tatwo E316LTO-1/-4 | @1,201,6 | SzpulaBS300
Lautematyz KIch prac spa - Doskonate podawanie drutu, spetniajace wyma-
Drutlity be.z pOMOk' m|ed2|0‘vv91 - — gania operatora, znakomity wyglad spoiny
. Eg gggvxl?m%szﬁah konstrukcyjnych (wytrzymato$¢ na rozcigganie = K Erzeénaéiony dlo spawania stopdw aluminium 0m12 | SsoulaBSa007
. . T . Abki ci j, wtym stopow serii 6xxx 1,0 @1, zpula
- Doskonate podawanie drutu i bardzo dobre whasciwosci spawalnicze Szpula S300 /=N O PERGLAZE® MIG 4043 | ¢ 00rook ciepine), w ¢ - ER4043
SUPRAMIGULTRA®HD . Sklupiony i sta;blijln\/’qu z bardzo matq iloscig odpryskéw ER70S-3/45i1 %?'gg;'g B320/|2ec§ka = = su G G4043 ?edrﬁg‘é‘?;gur}'zgondguggx\%ae}eégggf\/ w wysokiej 21,6 5300/ GemPak
— lepszy wyglad spoiny i el ccutra = = 1P
- Podstawowy 3_ru_t do zrobotyzowanego spawania MIG/MAG = 5 - Do spawania stopéw aluminium serii 5xxx, gdy
i automatyzacji ciezkich prac spawalniczych 3 = SUPERGLAZE® MIG 5356 H:EJZE%IY/IV gnagana wytrzymatos¢ na rozcigga- ER5356 %?'?g?’g é;ggllaﬁisr%%gli
- Drut proszkowy ostaniany gazem o rdzeniu metalicznym . : ‘ : Ll
do wysokowydajnosciowego spawania we wszystkich pozycjach g12gha |SZPUIa 200/ < Doskonate dopasowanie kolordw po anodowaniu
OUTERSHIELD®MC710-H |- Doskonaty do blachy pancernej, dobra odpornosé na porowatos¢, | E70C-6M H4 fg  |B300/Beczka - Do uzyskania powtok odpornych na $cieranie
- Niewielka ilos¢ obszaréw krzemianow, praktycznie brak odpryskéw, ' Accutrak . Wysoﬁa odpornos¢ na korozje, scieranie 710012
duza predkosc spawania, doskonate podawanie drutu 9 | LNM420FM oraz odksztatcenia wywotane obcigzeniami SFe8 Al Szpula B300
= dynamicznymi me
- Rutylowy drut proszkowy do spawania w ostonie gazowej . 2o :
@ (CO, i ArCO) we V\{SZVS[téiCh pozycjach. OFracowan lszc;egdlnLg /&jOED I — szoula 5200/ ..E Twardost ok. 55-60HRC
= ® spaWwania W czystym CQ,, oraz zoptymalizowany dla mieszanki ArCO, -1/9C- g2g14 |SZpula S - Do spawania stali trudnospawalnych
=) - - Do spawania w pozycjach wymuszonych z wysoka wydajnoscia /E71T-1/9M- b |B300/Beczka a pawar p yen ) * 90,8 01,0 | SzpulaBS300/
< OUTERSHIELD®71M-H stap%nia (do3.2 kg/Yﬂ -H4 g6 Accutrak LNM307 : Ptrzevxtl]azfnlre 360.5\‘,3\"";5”‘/ SVO r‘q‘{vtvg\?vrazredryg,v"[arm ER307 71,2016 |Beczka Accutrak
9 Wyjatkowe whasciwosci mechaniczne (-30°C dla CO, oraz -20°C Sty DUTOrowej w napawaniu u Jacy
= dla mieszanki gazowe]) - - - - Wytwarza napoine umiarkowanie odporng na
z oy gt sy dospanani w oskiegzoue) ) szpuo 200/ & | LINCORE®S5 e e STl e TR | TR | sauasio
S| QUTERSHIELD®71E-H | Dospavepie poniach wymuszonych2wysokawydnosca | g | gy | S00/E300 24 2 hekostopowyeh
. Wythkowe wiagciwosci mechaniczne [CVN > 47) dla -30°C z gazem Accutrak § - Napoina charakteryzuje sie wysokg zawartoscia
ostonowym M21) o doqatkéw.stoppw.\/ch,.za‘gewniajchych odpor-
. ’ > nosc na scieranie i umiarkowane udar
@ NR® | Belecary fo Jach o grubosct 0d 25 do 12 mm 09711 |Szpulas200/0M S LINCORE®60-0  Stosouany w Zakresie temperatur 6o f00°C TRt | B16820 | Szpulas300
INNERSHIELD® NR®2TIMP | 57t elekrodowy o Zrednicy 08 mim jest idealny do spawania blach | E71T1 | @@ S300 a Do stali niestopowych, niskostopowych, manga-
0 grubosci od 1,2 mm. Do spawania otai ocynkowane] e nowych iwysokostopowych oraz zefiwa
www.lincolnelectric.pl 5




« CERTYFIKATY STANDARDOWE: DOSTEPNE

NA ZADANIE

o CERTYFIKATY SPECJALNE

6

« DOPUSZCZENIA (TUV, DNV, DB): PROSIMY 0 KONTAKT

TABELA WYBORU

LNT25

—

LNT304L
LNT 304LSi

LNg26 LNT316

STALWYSOKOSTOPOWA
=
l l

LNT316L

LSi

o
—

AISi5
(4043)

l

Superglaze®
TIG4043

l

Superglaze®
TIG5356

SCHEMAT WYBORU

Prety TIG

Prety TIG

LNT25 P epauiania kogstrukdize staliniestopowe] W 425 W2Si @6 82,0 92,4 83,0 Tuba PE
LNT 26 Bppananiastal, W 425 W3sit 91,6 02,0 02,4 83,2 Tuba PE

STAL WYSOKOSTOPOWA

- Bardzo mata zawartos¢ wegla, do spawania stali austenitycznych CrNi . 71,2 81,6 32,0

LNT 304LSI - Podwyzszona zawartos¢ kizemu dla lepszego zwilzania ER308LSi 12,4103, Tuba PE
- Bardzo mata zawartos¢ wegla, do spawania stali austenitycznych CrNiMo . 71,2 21,6 32,0

LNT 316LSI - Podwyzszona zawartos¢ kizemu dla lepszego zwilzania ER316LSi ] Tuba PE

Prety TIG

ALUMINIUM

- Przeznaczony do spawania stopéw aluminium do obrobki cieplnej, w tym stopdw serii 6xxx 21,6 32,0 32,4

SUPERGLAZE® TIG 4043 - Odpowiedni do diugotrwatej pracy w wysokiej temperaturze, np. powyzej 6543[ R4043 73,2 94,0 Pudetko kartonowe
- Do spawania stopdw aluminium serii 5xxx, gdy nie jest wymagana wytrzymatos¢ na rozcigganie 276 MPa 1,6 32,0

SUPERGLAZE® TIG 5356 - Doskonate dopasowanie kolorow po anodowaniu R5356 92,4032 Pudetko kartonowe

www.lincolnelectric.pl




LINC PACK
opakowanie 1kg

PUDELKO
KARTONOWE
solidne i niedrogie

TUBAPE

LINC CAN™
opakowanie
wysokiej jakosci

PROTECH™
pakowanie
prézniowe

SAHARA READYPACK®

najlepszy typ
pakowania prézniowego

\ SUSZARKI DO ELEKTROD
< HYDROGUARD™

Chron elektrody
spawalnicze przed
nadmiernym wchfanianiem
wilgoci, zapobiegajac

w ten sposdb pekaniu

i porowatosci elektrod
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THE WELDING EXPERTS®
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Przedmiotem dziatalnosci firmy Lincoln Electric jest p
Lincoln Electric o rade lub informacje dotyczace zastos
za tego r

va¢ tego rodzaju porad i nie ponosi od
kontrolg klienta i wyfacznie Klient jest
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metod produkgji i

nia do okrelonego celu
lincolnelectric.com.
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ie.
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